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2. VSEOBECNE UDAJE

2.1. PredmetrieSenia

Stavba ako celok rieSi modernizaciu existujiceho arealu vozovne Dopravného podniku mesta Presov,
ktora sa nachadza pri vychodnom okraji mesta PreSov v obci Lubotice v priemyselnej zéne v blizkosti
krizovatky cesty 1/18 (Bardejovska ulica) a 1/20 (PreSovska ulica). Vozovna je v sucasnosti vyuZivana
Dopravnym podnikom mesta PreSov pre prevadzku a udrzbu trolejbusov a autobusov, nachddza sa tu
aj potrebné zdzemie pre zabezpecenie Udrzby a oprav vozidiel hromadnej dopravy. Modernizaciou
vozovne vznikne integrovana udrzbovd zakladna, potrebna pre technickd a hygienicky udrzbu
trolejbusov.

Objekt haly prevadzkovej udrzby trolejbusov pozostava z rekonstrukcie a modernizacie jestvujucich
opravarenskych hal trolejbusov v strednej ¢asti budovy, pristavby umyvarne z juhovychodnej strany a
pristavby jednopodlainej casti s dielenskym zdzemim na severozdpadnej strane. Jednopodlaznu
pristavbu s dielenskym zdzemim nahradi trojpodlainy objekt s dielenskym, socidlnym a
administrativnym zazemim, pévodna umyvaren bude nahradena priestorom pre technické kontroly a
k hale bude pristavena nova umyvaren vozidiel. Samotnda halova ¢ast objektu bude predlzend o 12 m.

2.2. Zmeny oproti predchadzajucemu stupnu PD

Dokumentacia reSpektuje rieSenie navrhované v dokumentacii pre Uzemné rozhodnutie, spracovatel
Zdruzenie MUZ Pre$ov 08/2022. Navrhované rie$enia boli spresnené a dopracované do podrobnosti
zodpovedajucej dokumentdcii pre realizaciu stavby.

Oproti rieSeniu v predchadzajicom stupni bolo rieSenie v DRS/DVZ doplnené o Sirsi sortiment
strojnych zariadeni — mensi sustruh, elektrohydraulické tabulové noZnice, ohybacka plechu,
zakruzovacka plechu. V sklade pneumatik bolo vytvorené nové pracovisko na kompletné opravy
pneumatik pre trolejbusy. Dalej je navrhnutd tzv. turnusova dielfia so skladom, ktora bude sluzit ako
zazemné pracovisko pri vykondvani denného oSetrenia trolejbusov.

2.3. Podklady

Pre spracovanie predmetnej dokumentacie boli pouzité tieto podklady:

= Dokumentacia meradéskych prac, spracovatel DOPRAVOPROJEKT, a. s. 08/2022

= Vytycenie polohy inZinierskych sieti, spracovatel Geodeticca sr. 0. 05/2023

* Podrobny inZiniersko-geologicky a hydrogeologicky prieskum, spracovatel DPP ZILINA, s.r.o.
08/2022

= Kordzny a geoelektricky prieskum, spracovatel KORAL, s.r.o. 08/2022

= Raddnovy prieskum, spracovatel KORAL, s.r.o. 08/2022

= Seizmicky prieskum , spracovatel KORAL, s.r.o. 08/2022

= Vibroakusticka studia, spracovatel KLUB ZPS VO VIBROAKUSTIKE, s.r.o. 08/2022

= Dokumentacia pre Uzemné rozhodnutie, spracovatel Zdruzenie MUZ Pre$ov 08/2022, DUR

= Rozhodnutie o umiestneni stavby SU-S/6318/105485/2023-1k/33 zo dfia 19. 05. 2023

*  Prisluiné technické normy (STN) a predpisy (TP, TKP, TeSp)

= Zavery z pracovnych internych a externych rokovani k danému objektu

= Obbhliadka rieseného arealu a fotodokumentacia

= Sdradnicovy systém a vyskovy systém

Sdradnicovy systém: S-JTSK, realizacia JTSK

Vyskovy systém: Baltsky po vyrovnani (Bpv)

3. CHARAKTERISTIKA PREV. SUBORU

Prevadzkovy subor riesi :
- vykonavanie opravarskych ukonov na demontovanych agregatoch z trolejbusov
- povrchovu Upravu na demontovanych Castiach karosérii trolejbusov
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- pripadnu vyrobu karosarskych dielov pre trolejbusy na tvarniacich strojoch
- kovoobréabacie prace (sustruZenie, frézovanie, brusenie, vitanie...)

- opravy listkovych automatov

- opravy a skladovanie pneumatik

- zvaracie prace

- suché Cistenie interiérov trolejbusov pomocou centrdlneho vysavaca

- Udrzbu a skladovanie aku batérii

- vyrobu a distribuciu (potrubny rozvod) stlac¢eného vzduchu

4. KAPACITA

Rozhodujuce kapacitné udaje navrhovanych pracovisk su nasledovné:

Plochy jednotlivych pracovisk :

- plocha jednotlivych pracovisk :
- mechanickd dielfia - automaty - 28,9 m?

- UdrZba a sklad PTZ -55,2 m?
- obrobnia -118 m?
- sUstruznicka dielfia -21,4m?
- zvarovia -13,9 m?
- mechanicka dielfia -68,1 m?
- elektromechanicka dielna -40,0 m?
- centralny vysavac -6,9m?
- sklad a Udrzba akubatérii -14,0 m?
- turnusova dielfia -22,2m?
- lakovacia a striekacia kabina - 38,3 m?
- priruény sklad naterovych latok -7,1m?
- sklad pneumatik -59,4 m?
- sklad acetylénu -1,8m?
- sklad kysliku -1,8m?
- sklad propénu -1,9m?
- inStalovany prikon el. energie - 224 kW
- inStalovand spotreba stlac. vzduchu -2,0 m3/min

5. POPIS PRACOVISK

Popisané pracoviska na opravy a udrzbu demontovanych agregatov z trolejbusov budu situované
nasledovne :

- suché Ccistenie interiérov trolejbusov s ndslednym odsavanim pozberanych smeti sa bude
vykondvat na dvoch pracoviskdach v halovej ¢asti objektu — m. ¢. 1.19 — Denné oSetrenie
trolejbusov

- rozvod stlaceného vzduchu bude navrhnuty v celom halovom objekte aj v pristavkoch ku tejto
halovej Casti

- ostatné pracoviska budu situované v stavebnych pristavkoch ku halovému objektu

5.1. Suché cCistenie interiérov trolejbusov

Na vnutorné Cistenie interiérov trolejbusov bude slizit centralny vysavac, ktory bude situovany
s samostatnej miestnosti v pristavku ku halovej casti objektu.

Suché cistenie interiérov trolejbusov sa bude vykonavat na dvoch stojiskach trolejbusov, ktoré st
situované za sebou. Na kazdom stojisku budu inStalované 3 hadicové samonavijacie pruzinové

£°S
N
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navijaky (bubny), na ktorych budu navinuté vysavacie hadice o dizke 10 m a vnitornom priemere 50
mm. Na vysavacie hadice sa upevnia vysavacie hubice pomocou ktorych sa bude vnutro trolejbusa
¢istit na sucho. Vysavanie sa bude vykonavat rucne.

Navijak je vybaveny mikrospinacom s riadiacim signdlnym kdblom na ovladanie centrdlneho
vysavaca. Centralny vysavac sa spusta odvijanim hadice a zastavuje sa jej navinutim na bubon.
Navijaky su s centralnym vysavacom prepojené pomocou pevnych ocelovych potrubi, ktoré su
vedené pod stropom haly.

Technické parametre centralneho vysavaca a navijacich bubnov aj s potrubnym prepojenim, medzi

d

centralnym vysavacom a navijakmi je popisané v samostatnej prilohe ,,Zoznam strojov a zariadeni”.

5.2. Zazemné pracoviska

Zazemné pracoviskd su tvorené tymito dielfiami, pracoviskami a skladmi :
- mechanicka dieliia - automaty
- Udrzba a sklad PTZ
- obrobna
- zvarovia
- mechanicka dielna
- elektromechanicka dielfia
- sklad a udrzba akubatérii
- turnusova dielfa
- lakovacia a striekacia kabina
- prirucny sklad naterovych latok
- sklad pneumatik
- sklad acetylénu
- sklad kysliku
- sklad propanu

Zazemné pracoviska su situované v dvoch samostatnych stavebnych pristavkoch ku halovej ¢asti
v ktorej sa budu vykonavat opravy a Udrzba trolejbusov.

Mechanicka dielha - automaty

V tejto dielni sa budd opravovat automaty, ktoré slizia na samoobsluzny predaj cestovnych listkov na
verejnu miestnu hromadnu dopravu.

Dielna je pristupna z vonkajsieho prostredia — exteriéru. Z vonkajsieho prostredia sa budu dovazat
poskodené automaty a budu sa odvazat opravené automaty.

V dielni su navrhnuté 4 stolové pracoviska. Tri tieto pracoviska su vybavené tzv. stolmi ,Vario Lab“,
¢o su Specidlne jednoucelové stoly, ktoré sluzia na ru¢né opravarske prace predovsetkym na
drobnych zariadeniach. Kazdy stol je vybaveny privodom el. energie a na kazdom stole budu
instalované moduly z ktorych sa bude odoberat el. energia, alebo sa bude odoberat regulovany
jednosmerny prud, alebo napétie, pripadne bude sliZit na pripojenie mikrospajkovacky, istica.
Vybavenie stolov modulmi je popisané v samostatnej prilohe ,,Zoznam strojov a zariadeni”.

Kazdy stol pozostava z :

- laboratérneho stola srovnou pracovnou doskou o nosnosti 150 kg, so Styrmi nohami
o podorysnom rozmere 800 x 2 000 mm

- nad rovnou pracovnou doskou je upevnena zavesena pristrojova nastavba, ktord bude slizit
na odloZenie meracich a kontrolnych pristrojov, pripadne naradia, ndstrojov, sprievodnej
dokumentacie ku opravovanému dielu

- nad pristrojovou nastavbou budu instalované dve policové skrinky na skladovanie potrebného
naradia, ndstrojov, ndhradnych dielov a spotrebného materidlu

- pod pracovnou doskou bude umiestneny pojazdny kontajner s vysuvnymi Suplikmi

N
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Stvrtym pracoviskom je klasicky dielensky stdl so zverakom a stolovou briskou.

V strede dielni, medzi stolovymi pracoviskami je navrhnuta odkladacia plocha, kde budu uloZzené
poskodené a opravené listkové automaty.

Dielfia bude vybavena zasuvkovymi vyvodmi elektrickej energie, skladovacimi policovymi
a zasuvkovymi regalmi a vyvodom stla¢eného vzduchu.

Udriba a sklad PTZ (pevnych trakénych zariadeni)

Dielna bude sluzit na udrzbu ¢asti pevnych trakénych zariadeni a to jednak pre horné trolejové
vedenie z ktorého je napdjana celd elektricka sustava trolejbusa, vratane trakéného motora.

Dalej bude dielfia sluzit pre pracovnikov, ktori sa budu starat o podzemné elektrické kablové vedenia,
ktoré sluzia na napajanie trakénych a silovych elektrickych vedeni, napajanie meniarni.

V skladovej ¢asti dielne sa budu skladovat hlavne materidly na opravu pevnych trakénych zariadeni —
vonkajsie trolejové vedenia ( trolejové vodice, rozne trolejové vyhybky a krizovatky a ostatny
potrebny spojovaci, kotviaci a montaziny material na udrzbu trolejovych vedeni.

Sucastou tejto dielne je i vonkajsi pristresok pod ktorym bude garazovat vozidlo na udrzbu
trolejového vedenia.

Dielria bude vybavena kancelarskym stolom so stolickou. Na stole bude umiestneny osobny pocitac.
Toto pracovisko bude sliZit pre pracovnikov, ktori budi vykondvat Gdrzbu kablovych vedeni. Toto
pracovisko je oddelené od ostatnych priestorov v hale samostatnou stenou.

Dalej je dielfia vybavenda dvomi stolovymi pracoviskami so stolmi Vario Lab, konstrukcia zodpoveda
popisu, ktory je uvedeny v dielni na opravu listkovych automatov, rozdiel je v modulovom vybaveni
stolov.

Dalej bude dielfia vybavena jednym stolovym pracoviskom s dielenskym stolom so zverakom.

Dielfa bude vybavena aj montaznym stolom bez zveraku, na ktorom budu instalované stolova bruska
a vitacka arucné pakové noZnice.

Skladova Cast pracovisku bude vybavena kovovymi policovymi regélmi, zasuvkovym regalom
a odkladacimi uzamykatelnymi skrifiami.

Dielfa bude vybavena zasuvkovymi vyvodmi elektrickej energie a vyvodom stlaceného vzduchu.
Obrobna

Tato dielia je navrhnuta ako kombinovana. V jednej Casti dielne budu instalované kovo-obrabacie
stroje a v druhej Casti dielne budu instalované tvarniace stroje.

V Casti kovoobrabacej dielni je instalovany hrotovy sustruh o to¢nom priemere 560 mm

a vzdialenostou medzi hrotmi 1 500 mm. Pri sustruhu je instalovany otoc¢ny konzolovy Zeriav

o nosnosti 500 kg. Okrem toho je dielfia vybavena univerzalnou bridskou nastrojov, univerzalnou
konzolovou frézovackou, stipovou vitackou, ruénym stolovym pracoviskom, skladovacimi regalmi
a dielenskymi skrinami.

V tejto dielni sa budud vykonavat kovoobrabacie prace na demontovanych dielov z trolejbusov, alebo
sa budu vyrabat nové nahradné diely.

Sustruh bude vybaveny aj zvlastnym prislusenstvom, ¢im sa rozsiri jeho vyuZzitie na vacsi rozsah

a sortiment sustruznickych prac.

Bruska na ostrenie nastrojov je vybavena na ostrenie vrtakov, sustruznickych nozov a fréz.

Stlpova vitacka umoznuje vritanie, vyhrubovanie, alebo vystruZovanie otvorov az do priemeru 32
mm.

Frézarské prace sa budd vykonavat na univerzalnej konzolovej frézovacke. Frézovacka ma rozmer
stola o Sirke 360 mm a o dlzke 1 400 mm. frézovacku bude vybavena zvislou a univerzalnou
frézovacou hlavou.
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Nainstalovanim zvlastneho prislusenstva ku frézovacke je mozné na nej vykonavat nasledovné
operacie:

- vyrobu ozubenych kolies

- vyrobu drazok, drazkovych hriadelov

- vyrobu tavarovych ploch

- obrdzanie suciastok

Vzhladom na to, ze na frézovacke sa budu opracovavat aj nekovové materialy, je frézovacka
vybavend odsavacim zariadenim, ktorym sa budu odsavat piliny, ktoré budd vznikat pri frézovani.

V druhej Casti dielne su inStalované tvarniace stroje :

- hydraulické elektrické noznice

- ohybacka plechov

- zakruZovacka plechov

- rucné tabulové noznice

- gravitacna pasova pila

- regaly na skladovanie plechov a hutného materialu
Pomocou hydraulickych elektrickych noZnic sa budu strihat plechy o Sirke az do 2,0 m a o hrubke
plechu do 4,0 mm pre beZznd konstrukénu ocel. NoZnice su vybavené :

- nastavovanim striznej vOle v zavislosti od hrubky a kvality strihaného materialu

- zadnym optickym bezpecnostnym systémom, ktory slUzi na zamedzenie pristupu osob pri
strihani do zadného priestoru noznic. Pri preruseni svetelného li¢a medzi bo¢nicami noznic
dojde automaticky ku ich vypnutiu

- motorickym zadnym dorazom

- rezimom prerusovaného strihania

- pocitadlom strihov

- rezimom kontinudlneho strihania

- noinym ovladacim pedalom

NoZnice budu vybavené zvlastnym prislusenstvom, ktoré je uvedené v samostatnej prilohe ,,Zoznam
strojov a zariadeni”, taktieZ je tu uvedena aj podrobna Specifikacia celého stroja.

Na ohybanie plechov bude slizit motoricka ohybacka plechov o pracovnej sirke 2,0 m a o hribke
plechu do 2,5 mm pre beznu konstrukénu ocel. Ohybacka je vybavena :

- listami na pritlacnom, ohybacom a tloZznom nosniku

- mechanickym zadavanim uhla ohybu v rozsahu 6 + 180°

- rucnym nastavenim predopnutia na ohybacom nosniku

- noznym pedalom
Ohybacka bude vybavenad zvlastnym prislusenstvom, ktoré je uvedené v samostatnej prilohe
»Zoznam strojov a zariadeni”, taktiezZ je tu uvedena aj podrobna Specifikacia celého stroja.

Na zakruZovanie karosarskych plechov bude sltzit motoricka zakruzovacka plechov na ktorej je
mozné zakruzovat plechy do dizky 1,2 m a o hribke plechu do 2,5 mm pre beznu konstrukénd ocel.

Zakruzovacka bude vybavena zvlastnym prislusenstvom, ktoré je uvedené v samostatnej prilohe
»Zoznam strojov a zariadeni”, taktiezZ je tu uvedena aj podrobna Specifikacia celého stroja..

V tejto Casti dielni bude inStalovany aj motoricky lis o lisovacej sile do 100 t.

Delenie materidlov sa bude vykonavat pomocou hydraulickej rémovej pily. Pila umozZiiuje delenie
materialov o max. rozmere &J 230 mm. Ku pile bude pouZzité zvlastne prislusenstvo — podperny
stojan, ktory bude sluzit pre delenie dlhych tyéovych materialov.

Pila je situovana tak, aby bolo mozné delit 4 m dlha ty¢ na polovicu.
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Plechy sa budu skladovat v samostatnom regali na plechy a to vo vodorovnej polohe, pre dizku
plechu do 2,0 m. Regdl ma 6 zvislych prepazok. Na zastvanie plechu do regélu slizi valéek, ktory je
inStalovany na vstupnej zasuvacej strane plechu do regalu.

Valcovany material sa bude skladovat v jednostrannom stroméekovom regali. Navrhovany regél je o
celkovej vyéke 2 m a celkom su pouZité 3 jednostranné stipce, ktoré spolu vytvéraji 1 kompaktny
regél. Kazdy stipec ma 4 konzoly, na ktoré sa uklada hutny materil.

Material na jednotlivych konzolach je uloZeny volne, alebo vo zvdzkoch.

Celkova di7ka skladovanych materialov v regéli mdze byt a7 6 m.

Materialy do regalu sa budu zakladat a vyberat ru¢ne a celkovy pocet podlaZi t. j. skladovacich vrstiev
nad sebou, v regéli moéze byt az 8.

Regal je kotveny svojimi stojinami o podlahu skladu a jednotlivé stojiny skladovacieho stipca su medzi
sebou vzdjomne zavetrené.

Zvarovna

V priestore zvarovne bude navrhnuté jedno zvaracské pracovisko.
Zvaracie pracovisko je vybavené :

- Samotnym zvaracim stolom

- Zvarackou

- Dvojkotucovou bruaskou

- Dielenskou skladovacou skrifiou
Na zvaracom stole sa bude vykonavat samotné zvaranie jednotlivych komponentov vo finalny
vyrobok.
Zvéranie jednotlivych dielov sa bude vykondvat pomocou elektrickej oblukovej zvaracky, pricom
vsetky zvary sa budu vykonavat v ochrannej atmosfére CO, (kysli¢nika uhli¢itého), alebo argénu.

Skodliviny, ktoré vznikaju pri zvarani st miestne odsavané pomocou mobilnych odsavacich jednotiek.
Odsavacia jednotka je vybavena recirkulacnou elektrostatickou jednotkou, ktora zachytava
vznikajuce Skodliviny pri zvarani.

Vydisteny vzduch sa vracia spat do dielne.

Mechanicka dielnha

Tu sa budu opravovat demontované agregaty z trolejbusov ako su napravy, brzdy, riadenie,
kompresor.

Dielria bude vybavenu 3 ruénymi stolovymi pracoviskami, stlpovou vitackou a stojanovou bruskou.

Dielfa bude vybavena aj montaznym stolom bez zveraku, na ktorom budu instalované stolova bruska
a vitacka arucné pakové noznice.

Skladova ¢ast pracovisku bude vybavend kovovymi policovymi regalmi, zadsuvkovymi regalmi
a odkladacimi uzamykatelnymi skriiami.

Dielfa bude vybavena zasuvkovymi vyvodmi elektrickej energie a vyvodom stlaceného vzduchu.

Elektromechanicka dieliia

Dielna bude situovana v samostatnej miestnosti, ktora je stavebne oddelend od ostatnych priestorov
v opravarskej hale. Pracovisko bude prepojené samostatnymi dverami z mechanickej dielne a bude
mat aj pristup z vonkajsieho exteriérového priestoru.

Tato dielfia budu sldzit na ddrzbu demontovanej trakénej a elektronickej vystroje z trolejbusov, ako
su zberace prudu, brzdové menice, odporniky, menice jednosmerného pradu na striedavy, kabelaze
a ostatnych casti trakénych obvodov.

Dielia je vybavenda ru¢nymi stolovymi pracoviskami, stolovymi obrabacimi a tvarniacimi strojmi,
spajkovacim pracoviskom, napdjacimi a skiSobnymi zdrojmi o r6znych napétiach.
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V dielni sa bude vykonavat oprava a udrzba elektronickych zariadeni, ktoré predstavuju obvody
riadenia jednotlivych elektromechanickych agregatov trolejbusov. Dielfa je vybavena elektronickymi
meracimi a skusobnymi pristrojmi, roznymi testermi, napajacimi zdrojmi a spajkovacimi pracoviskami.

Vsetky dielenské pracoviska st vybavené zdsuvkovymi vyvodmi s NN napatim v rozsahu 230 V a 400
V, 50Hz a vyvodmi stlaceného vzduchu.

Poskodené agregaty, alebo diely sa budu dovazat na toto pracovisko pomocou nizkozdvizného ruc¢ne
vedeného vozika a to bud volne uloZené na prostych paletach, alebo v ohradovych kovovych
paletach. Vozikom sa dopravia agregdty az na samostatné opravarske pracoviska.

Opravarske pracoviska na opravy elektronickych a elektromechanickych obvodov a agregatov su
navrhnuté celkom Styri. Dve a dve pracoviska su situované proti sebe a vSetky pracoviska su
navrhnuté v pozdlznom smere dielne.

Dalej je dielfia vybavena dvomi stolovymi pracoviskami so stolmi Vario Lab, konstrukcia zodpovedd
popisu, ktory je uvedeny v dielni na opravu listkovych automatov, rozdiel je v modulovom vybaveni
stolov. Tieto pracoviska budu sliZit na opravy a udrzbu elektronickych zariadeni.

Dalej bude dielfia vybavena dvomi stolovymi pracoviskami, kazdé s dielenskym stolom so zverakom.

Dielfia bude vybavena zasuvkovymi vyvodmi elektrickej energie, skladovacimi policovymi
a zasuvkovymi regalmi a vyvodom stlaéeného vzduchu.

Samostatnym pracoviskom je spajkovacie pracovisko, ktoré pozostdva z pracovného kovového stola,
na ktorom je upevnend odsdvacia hubica splodin spdjkovania s odsdvacou hadicou. Celé toto
zariadenia je v teleskopickom pantografovom vyhotoveni.

Odsavacia hadica je pripojena na odsavacie zariadenie, ktoré odsava vzduch zo spajkovania.
Odsavacie zariadenie zabezpecuje Gcinné odsavanie skodlivin a dymu, ktoré vznikaju pri spajkovani.
Odsava¢ ma dva filtre, kde sa vzduch vydisti a vracia sa spat do dielne. Jeden filter je ,HEFA“ a druhy
filter je uhlikovy ,,CARBOTEX".

Sklad a udrzba akubatérii

Pracovisko pozostava z tychto miestnosti :
- predsien (chodba)
- Udrzba a skladovanie akubatérii a vyroba destilovanej vody

Predsien sluzi ako spojovacia chodba medzi opravarskou halou a Udrzbou akubatérii.
Vsetky tieto priestory su vybavené izolaciami podlah, stien a stropov izolacnymi materialmi, ktoré
odolavaju kyseline sirovej.

V priestore Udrzby a skladovania aku batérii je navrhnuta sucha zachytna jimka, ktora bude slizit na
zachytenie pripadného uniku elektolytu z akubatérie, pri neopatrnej manipulacii s fnou.

Vsetky navrhované miestnosti su ndtene vetrané vzduchotechnickym zariadenim.

Oprava akubatérii
Opravy a udrzba akubatérii sa bude vykonavat v samostatnej miestnosti.

Miestnost je vybavena dielenskym stolom so zverdkom a dielenskou skrinkou na naradie.
V miestnosti su vyvedené zdsuvkové vyvody el. energie pre napatie 230 a 400 V a stlaceny vzduch.
Pri opravdch sa vykonavaju nasledovné ukony :

opravy a vymena pdlovych ndstavcov
Cistenie batérii — od prachu, usadenych soli
konzervacia batérie
iné ukony, ktoré su predpisané pri jednotlivych stupnoch lahkej udrzby elektriciek.

Q

Pri udrzba akubatérii sa vykonava :
- kontrola vysky hladiny v elektrolytu v batérii nad ¢lankami
- kontrola hustoty elektrolytu
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- kontrola kapacity ¢lanku

Vyroba demineralizovanej vody
Vyroba demineralizovanej vody sa bude vykonavat v zariadeni — tzv. reverzna osméza.

Zariadenie je stacionarne upevnené o stenu, sicastou zariadenia je i plastovy zasobnik vyrobenej
vody o obsahu 850 .

Zariadenie sa sklada z tychto Casti :

- filter na mechanicku predfiltraciu (sedimentacny filter)

- filter na odstranenie chléru a organickych latok — uhlikovy filter

- molekuldrna membrana reverznej osmézy

- post filter na odstranenie pripadnych pachov

Surova voda tecie najskor jednomikrénovym filtrom, ktory oddeli z vody mechanické nedistoty, hrdzu
a vacsie usadeniny.

Potom voda preteka filtracnou vloZkou z aktivneho uhlia, ktora z nej odstrani chlér a organické
necistoty. Potom voda pretekd cez membranu pre reverznd osmozu, ktory oddeli od molekul vody 80
+ 98 % rozpustenych kontaminantov, ktoré si potom splachnuté do odpadu.

Po naplneni zasobnej nadrze sa zariadenie automaticky odstavi.

Odber vody zo zariadenia je tlakom napajacej vody z vodovodu.

Zariadenie mdze pracovat prerusovane. Chod zariadenia zavisi od velkosti vysky vyrobenej de
mineralizovanej vody v zdsobnej nadrz, ak sa tato hladina znizi, zariadenie ju automaticky doplni

a vyrobi dalsie poZzadované mnozstvo de mineralizovanej vody.

Kapacitné udaje a vyhotovenie zariadenia na vyrobu demineralizovanej vody je uvedené
v samostatnej prilohe ,,Zoznam strojov a zariadeni”, taktiez je tu uvedend aj podrobna Specifikacia
celého zariadenia.

Turnusova dieliha

Turnusova dielfia bude sluzit ak zazemné pracovisko pri vykonavani denného osetrenia trolejbusov.

Dielria bude vybavena kancelarskym stolom so stolickou. Na stole bude umiestneny osobny pocitac.
Toto pracovisko bude sluzit pre evidenciu a zapisovanie zistenych zavad po vykonani denného
osetrenia trolejbusov.

Dielfa bude vybavena dvomi pracovnymi stolmi so zverakmi a bude tu taktiez situovany dielensky
st6l bez zveraku na ktorom budu inStalované stolové obrabacie stroje — vitacka a bruska.

Dalej budu v dielni 4 kovové dielenské skrine na ulozenie naradia a réznych pristrojov, ktoré sa budu
pouzivat pri dennom osetreni trolejbusov. Jedna skrifia bude sluzit na uloZenie technickej
dokumentacie od kontrolovanych trolejbusov.

Sucastou dielne st i kovovy policovy regal a zasuvkovy regal.
Dielfa bude vybavena vyvodom stlaceného vzduchu a zadsuvkovymi vyvodmi o napéati 230 a 400 V.

Lakovacia a striekacia kabina

Na tomto pracovisku sa bude vykonavat povrchova Uprava demontovanych dielov z trolejbusov ako
su ndrazniky, dvere a kryty r6znych miest na konstrukcii karosérii elektriciek. Pracovisko je vybavené
lakovacou stenou so suchou filtraciou odlicenych latok pri nanasani naterovych latok. (lakovacia
stena = otvorené skrifové zariadenie bez Celnej steny).

Lakovacia kabina ma nasledovné parametre :

Velkost odsavanej plochy odsavacej steny: 4000 x 2 000 mm (Sxv)
Hibka odsavacej steny: 800 mm

MnozZstvo odsavaného vzduchu: 16.000 m3/h,
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Cerstvy vzduch do kabiny je nasavany z vonkajsieho prostredia cez prachovy filter do priestoru
lakovacej kabiny ventildtorom. Nasdvany vzduch sa ohrieva v elektrickom ohrievaci a je privadzany
do priestoru striekacej steny.

Z tohoto priestoru je znecisteny vzduch rozprasenymi naterovymi l[dtkami odsdvany mimo pracovny
priestor kabiny do vonkajsieho ovzdusSia. Odsavany vzduch je filtrovany v troch stuprfioch — v troch
rozdielnych filtroch :

- filtre umiestnené v odsavacej stene mokrého striekania kde sa zachytavaju tuhé znecistujice
latky a vzduch sa cez vyduch odvadza mimo haly.
Prvy stupen filtracie je papierovy labyrint, ktory zachytava velké castice farby, po jeho
naplneni ho treba vymenit.

- Druhy stupen filtracie po papierovom filtri je filter zo sklenych vldkien zelenobiely, ktory
zachytava jemné Casti farby zo vzduchu

- Treti stupen filtracie je jemny filter z polyesteru, ktory zachytdva najjemnejsie Castice
farby.

V pripade, Ze ucinnost filtracie klesne pod 75% je nutné filtre vymenit. V tomto pripade, ak sa filtre
nevymenia, tak pneumaticky magneticky ventil odstavi striekanie. Filtre su [ahko vymenitelné.

Lakovacia kabina bude navrhnuta ako pracovisko na ob¢asné nanasanie naterovych latok.
v zmysle vyhl. MVSR €. 124/2004. Na tomto pracovisku bude mozné nanasanie naterovych latok, ak
¢as nanasania nepresiahne 4 hod. v tyZzdni a 5 minut v priebehu pol hodiny.

Prirucny sklad naterovych latok

Sklad bude sltzit na uskladnenie potrebného mnozstva farieb a ostatnych prostriedkov pre lakovanie
dielov, ktoré sa budu skladovat v policovych regaloch.

Farby sa budu skladovat v obaloch v obchodnom baleni.

V sklade je navrhnuta sucha zachytna podlahovaa jimka do ktorej je cela podlaha skladu
vyspadovana.

Cistenie striekacej techniky sa bude vykonavat v tejto miestnosti, pomocou &istiaceho (umyvacieho)
zariadenia. Cistiacim prvkom je riedidlo.

Umyvacie zariadenie je uzatvorenej konstrukcie, do ktorého sa vklada striekacia pistol, zariadenie je
odvetrané a nandsanie riedidla na povrch striekacej pistole je zabezpeceny dyzami, ktoré pohana
stlaceny vzduch.

Taktiez sa tu bude vykonavat miesanie farieb na pozadovany odtieri v mieSacom zariadeni.

V tejto miestnosti sa bude striekacia technika skladovat a to volne polozena na policiach kovového
regalu.

V priestore miestnosti, priru¢ného skladu naterovych latok je navrhnutd suchd zachytna

nepriepustnd jimka v podlahe.

Sklad pneumatik

Na tomto pracovisku sa budu skladovat pneumatiky trolejbusov, dalej sa tu budu skladovat sezénne
pneumatiky osobnych referentskych vozidiel a bude sa tu vykonavat oprava poskodenych pneumatik
trolejbusov.

Tu sa budu skladovat poskodené, opravené a nové pneumatiky. Poskodené a opravené pneumatiky
sa budu skladovat aj s diskom kolesa.

Pneumatiky sa budu skladovat v jednoucelovych paletach. V kazdej palete sa bude skladovat 6 ks
pneumatik novych, v pripade, Ze bude na pneumatike namontovany disk, v palete je mozné skladovat
iba 5 ks pneumatik (nosnost palety je 500 kg). Palety sa budu skladovat v troch vrstvach nad sebou.
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Celkovo bude v sklade umiestnenych 10 ks paliet, ¢ize v sklade pneumatik bude mozné skladovat
max. 50 ks pneumatik namontovanych na diskoch. Manipuldcia s paletami bude pomocou ru¢ného
vysokozdvizného vozika, ktory ma elektricky batériovy pojazd aj elektricky batériovy zdvih.

Paleta na skladovanie pneumatik je ramovej konstrukcie, Podlaha je s dvomi priec¢nikmi, ktoré su

z jednej strany skosené, aby sa do tohto priestoru vosla pneumatika a aby bola v tomto priestore aj
stabilizovand, aby z palety nemohla vypadnut. Paleta mé z oboch bo¢nych stran steny so zabradlim.
V spodnej Casti palety (pod opernymi nozickami) su vytvorené otvory pre zasunutie lyzZin
vysokozdvizného vozika. Zakladanie a vyberanie pneumatik z palety je ru¢né.

Pneumatiky pre osobné vozidla sa budu skladovat v samostatnom policovom regali. Regal ma 3
podlazia v kazdom podlazi sa budt pneumatiky skladovat v dvoch radoch vedla. Tymto sa v kazdom
podlazi uskladni min. 12 ks pneumatik, ¢im bude skladovacia kapacita 36 ks uskladnenych pneumatik.

Na vykonavanie pneuservisnych prac slizi samostatné pracovisko. Pracovisko na vykonavanie
pneuservisnych préc je vybavena stahovakom a vyvazovackou na pneumatiky pre nakladné, osobné
a Uzitkové vozidla.

Sucastou pracoviska je i montazny st6l s vulkanizaénym pristrojom (termopresom) na opravy
pneumatik a sipravou ndaradia na opravy bezdusovych pneumatik.

Termopres je vulkanizacny systém pre rychlu a efektivnu vulkanizaciu nadkladnych, pneumatik. Tento
termopres umoziiuje vulkanizovat pneu a zaplatu naraz a znizZuje tak vyrazne ¢as opravy a tym aj
naklady. Takto zavulkanizovana pneumatika navyse moéze ist do prevadzky ihned po oprave.

Na premiestriovanie kolies na pracovny stél a na vulkanizaény pristroj termoprs bude sliZit otoény
stlpovy Zeriav o nosnosti 250 kg.

Sucastou pracoviska je bezpecnostna klietka na hustenie pneumatik Pracovisko je vybavené vyvodmi
stla¢eného vzduchu.

Skladovanie plynov (kyslik, acetylén, propan — butan)

Kazdy druh plynu sa bude skladovat v samostatnom oddelenom skladovacom priestore.

Plyny sa budu skladovat v kovovych flasiach vo zvislej polohe, pri€om s upevnené v stojane na flase,
aby sa neprevrhli.

Flasa pri skladovani je opretd na podlahe skladu svojou patkou a v strede svojej vysky je previazana
retiazkou, ktora je stucastou stojana.

Flase budu spolahlivo uzatvorené flasovymi ventilmi a tieto ventily budd uzatvorené flaSovymi
klobucikmi.

Stojan pre uskladnenie a upevnenie flias je pevne upevneny o stavebné konstrukcie skladu.

Sklady su riesené tak, ze po jednej strane skladu sa budu skladovat plné flase, po druhej strane
skladu sa budu skladovat prazdne flase.

Jedna sa o malé sklady flias plynov horlavych a horenie podporujucich s celkovym vnutornym
objemom do max. 2 000 I, s max. poc¢tom skladovanych flias prazdnych i plnych do 20 ks v zmysle STN
07 8304.

Kyslik sa doddva v 40 | flasiach v ktorych je stlaceny na 150 bar.
Acetylén sa doddva v 40 | flasiach v ktorych je rozpusteny v acetone pod tlakom 6 bar.

Propan — butan sa dodava kvapalny v 33 | flasiach, v ktorych je stlaceny na 156 bar.
Acetylén a propan — butadn su horlavymi plynmi.
Kyslik je nehorlavym plynom.

Vsetky plyny su lahsie ako vzduch, okrem propan — butanu a acetylénu, ktoré su tazsie ako vzduch.

Skladovacie priestory na skladovanie plynu su vnitorné obmurované priestory. Kazdy sklad je
prirodzene vetrany privodnymi a odvodnymi otvormi v stavebnych konstrukciach. Vzdy je jeden otvor
navrhnuty tesne nad podlahou (vo vstupnych dverach, ktoré su z pletiva) a druhy tesne pod stropom.
Kazdy sklad je umele osvetleny a nevykurovany.
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Kazdy skladovaci priestor je opatreny vstupnymi jednokridlovymi dverami, ktoré si uzamykatelné.
Na kazdych dverach, kde sa budu skladovat plyny musi byt vyvesena tabulka :

- s oznacenim druhu skladovaného plynu

- najvacsim poctom skladovanych flias

- so zdkazom vstupu nepovolanych oséb

- so zdkazom faj¢enia a manipuldcii s otvorenym ohfiom vo vzdialenosti 3 m od skladu

V kazdom sklade sa budu skladovat bud prazdne, alebo plné flase, preto pri skladovani bude vzdy
flaSa oznacené visackou napisom — ,plna flasa“ resp. ,,prazdna flasa“.
Manipuldcia s flasami je rucna.

6. ROzVOD STLACENEHO VZDUCHU

Rozvod stlaceného vzduchu na jednotlivych pracoviskdch sa napoji na novonavrhovany potrubny
rozvod stlaceného vzduchu v halovej ¢asti objektu.

Vyvody stlaceného vzduchu, ako samostatné odbocky, budi umiestnené v nasledovnych zazemnych
pracoviskach :

- vobrobni

- vdielni udrzby a skladu PTZ

- v mechanickej dielni na opravu automatov
- Vvzvarovni

- v mechanickej dielni

- v elektromechanickej dielni

- vsklade olejov

- vstrojovni COV

- vcentradlnom vysavaci

- vturnusovej dielni

- v priestore striekacej a lakovacej kabiny
- v priruénom sklade naterovych latok

- vsklade pneumatik

Dalej budt vyvody vzduchu instalované v halovych &astiach objektu :

- opravy trolejbusov

- denné osetrenie trolejbusov

- technické kontroly trolejbusov

- umyvaren trolejbusov
Rozvod stlaceného vzduchu je navrhnuty ako okruzny v halovej ¢asti oprdv trolejbusov s dvomi
pozdiznymi prepojovacimi vetvami.
Rozvod stlaceného vzduchu zacina napojenim na vystupny ventil z kompresorovej stanice, ktora bude
indtalovana v strojovni COV.

Kompresorova stanica pozostava zo stojatého vzdusnika o objeme 500 I, ktory je uchyteny na
ocelovych nozic¢kach, vo vrchnej ¢asti vzdusnika je uchyteny piestovy kompresor s elektromotorom
a v spodnej bocnej Casti vzdusnika je uchytena kondenzacna susicka.

Kompresorova stanica bude vyrabat stlaceny vzduch o tlaku max. 10 bar. Vyrobeny stlaceny vzduch
bude bez necist6t a akejkolvek vihkosti, bude vysuseny v kondenzacnej susicke a takto upraveny
stlaceny vzduch bude distribuovany potrubnym rozvodom ku jednotlivym spotrebi¢om.

Od kompresorovej stanice je potrubny rozvod vedeny pod stropom miestnosti a potom sa lomi ku
deliacej stene medzi strojovriou COV a poZiarnou ATS nadrzou, z tejto vetvy st vysadené vyvody
vzduchu v strojovni COV, pre strojnti umyvaciu linku a pre potreby ¢istenia odpadovych vod

a v umyvarni vozidiel, kde vyvod stla¢eného vzduchu j privedeny ku plosinovému zdvihaku.

Z potrubnych vetiev v halovych castiach objektu su napojené odbocky k jednotlivym zazemnym
pracoviskam. Kazda odbocka ma dimenziu DN 15 a je zakoncéena uzatvaracim gulovym ventilom.
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Za gulovym ventilom sa napoji bud odberna krabica rozvodu stlaceného vzduchu do kombinovanej
jednotky, alebo sa vyvod stlaceného vzduchu ukondi iba uzatvaracim ventilom.
Tak isto z tychto potrubnych vetiev su napojené vyvody stlaceného vzduchu na :

- pracoviskdach pre opravy trolejbusov
- na pracoviskdch pre denné oSetrenie trolejbusov
- na pracoviskdch pre technické kontroly trolejobusov

Jeden typ odbernej krabice stlaeného vzduchu je tvorena samostatnym reg. tlaku, Cisticom
stlaceného vzduchu, olejova¢om a vystupnou krabicou, na ktoru je pripojené pomocou hadice
pneumatické naradie.

Druhy typ odbernej krabice stlaceného vzduchu je tvorend samostatnym reg. tlaku, isticom
stla¢eného vzduchu a vystupnou krabicou, na ktoru je pripojené pomocou hadice pneumatické
naradie.

Z kazdej tejto jednotky je mozné cez rychlospojku s reg. tlaku odoberat suchy redukovany
(neredukovany) stlaceny vzduch, alebo primazdvany stlaceny vzduch pre napajanie pneumatického
naradia.

Kombinovana jednotka je upevnena o stenu prislusného pracoviska.

Vsetky vyvody napajajuce pneumatické naradie su napojené z hlavnej okruznej vetvy, cez
samostatnu odbocku, tzv. labuti krk.

Trasy, svetlosti a vedenie potrubia su zrejmé z vykresovej dokumentacie.
Na rozvod stla¢eného vzduchu su pouZité tieto stav. prvky :

Potrubia — na rozvod stlaceného vzduchu su pouzité ocelové bezosvé rurky Cierne ak. mat. 11 353.1,
podla STN 42 5715 a zavitové zosilnené, ak. mat. 11 353.11, podla STN 42 5711 prislusnych svetlosti.

Armatury - uzatvaracie armatury su pouzité gulové kohuty pre stlac. vzduch, o prislusnych
svetlostiach podla svetlosti potrubi.

Ohyby, Srébenia, tvarovky

Ohyby st navrhnuté podla VN 42 5711, ak. mat. 11 353.1, K/900, R = 3 DN, prechody su typové
podla STN 13 2390, ak. mat. 11 353.1. Odbocky na potrubiach, ohyby a prechody na zavitovych
rarkach do svetlosti DN 20 sa zhotovia pri montazi z ocelovych rur.

Srébenia, fitingy, priruby budu pouzité ocelové.

Odbery - z hlavnej potrubnej vetvy su odbery ku jednotlivym spotrebicom napojené cez odvod
vzduchu tzv. berlovity odber tzv. vrchna kolma odbocka s dvojitym ohybom na zavitovej rurke DN 15.
Kazdy odber je pripojeny na ukoncovaciu krabicu, pred ktorou je uzatvaraci kohut o svetlosti 15 mm.

Spoje - budd vykonané ako zavitové a zvarané. Spoje zavitové su tesnené tesniacou paskou a tekutym
tesniacim prostriedkom. VSetky prirubové spoje budu premostené t. j. s vejarovou podlozkou pod
hlavou i maticou skrutky.

objimok "HILTI" s Zavesy potrubi — su kotvené o stavebné konstrukcie. Potrubia su upeviiované
pomocou pozadovanym druhom spojovacieho a profilového materialu.

7. VOLBA STROJOV A ZARIADENI

Vsetky navrhované strojné zariadenia, ktoré sa budu instalovat v ramci realizacie navrhovanej
projektom, su nové zariadenia.

Presny zoznam zariadeni, ktorymi je vybaveny prevadzkovy subor, vratane potrubnych prvkov a
montdaznych konstrukcii je spracovany v samostatnej prilohe - Zoznam strojov a zariadeni.

Dispozicné rieSenie strojov a zariadeni na jednotlivych pracoviskach je zrejmé z vykresovej
dokumentacie.
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Vsetky navrhované strojné zariadenia, ktoré sa budu instalovat v ramci realizacie navrhovanej
projektom, su nové zariadenia.

Presny zoznam zariadeni, ktorymi je vybaveny prevadzkovy subor, vratane potrubnych prvkov a
montdaznych konstrukcii je spracovany v samostatnej prilohe - Zoznam strojov a zariadeni.
Dispozi¢né riesenie strojov a zariadeni na jednotlivych pracoviskdch je zrejmé z vykresovej
dokumentacie.

Vsetky tieto zariadenia, ktorymi je vybaveny prevadzkovy subor musia zodpovedat ustanoveniam
»Zakona €. 56/2018 Z. z. O technickych poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody*, v zneni
neskorsich predpisov.

Zakonmi sa preukazuju vlastnosti strojnych zariadeni z hladiska urovne kvality, Uzitkovych vlastnosti,
bezpecnosti, skisania vyrobku.

Navrhované strojné zariadenia je mozné uviest do prevadzky a prevadzkovat podla § 13 ods. 3 a 4
zakona NR ¢. 124 / 2006 Z. z., len ak zodpovedaju predpisom na zaistenie bezpecnosti a ochrany
zdravia pri préci.

Podla NV SR ¢. 392 /2006 Z. z. — § 5 ods. 1. na tychto vyrobkoch, ktorych zhoda bude postidena podla
Z4ak. €. 264/1999 Z. z., v zneni neskorsich predpisov, ale ktorych bezpeénost zavisi od podmienok ich
inStalacie (montaZze) na mieste pouzivania je potrebné po ich nainstalovani na mieste a pred ich
uvedenim do prevadzky (pred ich prvym pouZitim) vykonat kontrolu ich spravnej instalacie

a fungovania, o ¢om sa vyda odborné stanovisko podla § 14 odst. 1 pismena b) a d) zakona ¢. 124 /
2006 Z. z.. Na vykonanie tejto kontroly a vydanie odborného stanoviska je treba oslovit Technicku
inSpekciu.

Otoény stipovy konzolovy Zeriav je uréené technické zariadenie zdvihacie ,Z 1.13“ v zmysle vyhl.
MDPaT SR €. 205 / 2010 Z. z.

Elektrické lanové kladkostroje su vyhradené technické zariadenia zdvihacie skupina A, pismeno a)
v zmysle Vyhl. MPSVaR SR ¢. 508/2009 Z. z.

Technické zariadenie — vzdusnik, susice a filtre vzduchu, poistny ventil si uréenymi vyrobkom
podla NV SR €. 1/2016 Z. z. v zneni NV SR ¢. 239/2003 Z. z.
Pri uvedeni na trh alebo do prevadzky je potrebné spinit poZiadavky citovanych predpisov.

Samotny vzdusnik kompresorovej stanice — je vyhradené tlakové zariadenie skupiny A), pismeno
b, vzmysle vyhl. MPSVaR SR ¢. 508 / 2009 Z. z.

8. BILANCIA ENERGII’, MATERIALOV, SUROVIN A ODPADOV
A/ Energie
Pre zabezpecenie spravneho chodu strojnej ¢asti navrhovanej stavby su potrebné tieto druhy energii:

El. energia - celkovy inStalovany prikon /bez zasuvkovych spotrebi¢ov/ strojov a zariadeni, ktoré su
inStalované v technologickej ¢asti v rdmci tejto etapy rekonstrukcie Cini: 224 kW.

Max. sucasny odber, celkovi spotrebu el. energie i spdsob jej krytia - vid. ¢ast Elektro.

Stladeny vzduch - pouziva sa na pohon pneumatického naradia, pri lakovacich pracach, Cistenie
suciastok a strojnych zariadeni, Cistenie funkénych ploch obrabacich a tvarniacich strojov a iné
Ucely....
. . N . ‘ 3, ., ‘ .
InStalovana spotreba stlac. vzduchu sa predpoklada v mnozstve 2,0 m /min, ¢o pri uvazovanej
. . . v vl 3, .
stcasnosti 0,6 predstavuje max. Spickovud spotrebu 1,2 m™/min.

Rocna spotreba stlac. vzduchu sa predpoklada v mnozstve: 40 000 m’,

Spotreba stla¢. vzduchu bude kryta odberom z rozvodu stlaceného vzduchu v halovych ¢astiach
objektu, privod stlaceného vzduchu na jednotlivé pracoviska bude vykonany samostatnym
potrubnym rozvodom, z ktorého budu na jednotlivych pracoviskach vyvedené vyvody stlaceného
vzduchu.

B/ Materidly a suroviny
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Celkova potreba jednotlivych druhov materidlov od charakteru a rozsahu technologického procesu
v opravarskych dielfiach.
Predpoklada sa spotreba tychto druhov materidlov:

- ndhradné diely strojnych a elektro skupin 10t
- nastroje a naradie 0,1t
- spojovaci, zvarovaci a tesniaci material 1t
- Cistiace a odmastovacie prostriedky 0,2t
- oleje, mazadld a prevadzkové latky 1t
- naterové polyuretanové latky
- polyuretanové farby 0,20t
- polyuretanové tuzidlo 0,060 t
- polyuretanové riedidlo 0,020t
C/ Odpady

Pri technologickych procesoch v opravarskych dielfiach vznikd odpad: tuhy, kvapalny a plynny.

Tuhy odpad - predstavuju ho vyradené a neopravitelné nahradné diely. Tento druh odpadu sa
vytriedi podla svojho druhu priamo na pracovisku a potom sa odvezie na skladku kovového odpadu.
Odpad sa deli na: Cierne a farebné kovy, guma, sklo, smeti.

Kvapalny odpad — predstavuje ho odluceny kondenzat z vyroby stlaceného vzduchu a prebytocna
voda z vyroby demineralizovanej vody.

Plynny odpad - reprezentuju ho hlavne zvarovacie plyny a aerosoly, ktoré vznikaju pri nutnom a
nevyhnutnom pouZzivani zvarania a spdjkovania, pripadne nahrievania suciastok pri opravach a
demontazach.

V miestach, kde sa bude zvarat, alebo spajkovat st inStalované odsavace, ktorymi sa odsavaju
vznikajuce skodliviny.

Zvarane predmetov sa bude vykondavat na zvaracom stole, ktory je vybaveny elektrostatickou
filtra¢nou jednotkou v ktorej sa splodiny zo zvdrania zachytavaju a filtruju. PouZzitim elektrostaticych
filtrov sa splodiny vznikajuce pri zvarani zlikviduju tak, Ze vycisteny vzduch vyhovuje ustanoveniam
vestnika MZ SR 21/24 hygienickym poziadavkam pre pracovné prostredie.

Filtracia vzduchu je 6 stupfiova. Ucinnost filtracie na pevné &astice je 0,3 mikrometra, plynné ¢astice
sa odfiltruju na chemickom filtri, ktory je vysokoucinny na oxidy siry, dusika, fluoridy. Filtracné vlozky
na mechanické necistoty su z netkanej textilie. Chemicka vlozka je z materialu Carbotex.

Ucinnost filtracie vzduchu v zvarovacom stole je 98%.

Obdobnu konstrukciu aj téinnost likvidacie plynnych exhaldtov ma aj spajkovacie pracovisko.

Odsavace su vybavené elektrostatickymi filtrami v ktorych sa Skodliviny a aerosoly zachytavaju a
vycisteny vzduch sa opat vracia do pracovného prostredia.

Prchavé organické latky patria medzi vyznamnu skupinu znedistujucich latok, ktoré negativne
ovplyviuju cistotu ovzdusia. Jednym zo zdrojov emisii prchavych organickych zlic¢enin su aj vyrobky,
v ktorych sa pouZivaju organické rozpustadla. Na rieSenie tejto problematiky z hladiska ochrany
ovzdusia prijala Eurdpska Unia smernicu ¢. 2004/42/EC, ktora uréuje maximalny obsah organickych
rozpustadiel vo vybranych typoch naterovych latok a vyrobkoch, obmedzuje pouzivanie lakovacich
materidlov s vysokym obsahom prchavych latok - ,VOC”“.

Techniky - moznosti redukovania VOC /produktova, technologicka baza, zariadenia .../ :
- jednotlivé produkty so znizenym VOC
- kompletné VOC lakovacie systémy

- lakovacie kabiny - kvalitna filtracia
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Tabulkovy prehlad odpadov

Kategorizacia odpadov v zmysle vyhlasky ¢. 284/2001 Zb.
Druh odpadu Mnozstvo Cislo priklad pévodu | Kategoriza
za rok odpadu cia
Odpad z nandsania naterovych latok —| 0,02 t 08 0199 |povrchova Uprava N
obaly
Kovovy odpad 10t 16 0117 |Zelezny Srot 0]
16 01 07 |olejové filtre N
Absorbenty, filtraéné materialy, handry [ 0,1t 1502 02 |Havarie, ukapy, N
na Cistenie, ochranné odevy filtre  z lakovacej
kontaminované nebezpecnymi latkami kabiny
Odpad ortuti, zvysky s obsahom ortuti, | 10 ks 2001 21 | Pouzitie N
ortut. Vybojky, Ziarivky
NezZelezné kovy 2,0t 16 01 19 |Plasty 0]
1704 11 | Odpad z kdblov 0
16 06 01 |Olovené
akumulatory N
Opotrebované pneumatiky 3t 16 01 03 | Poutzitie 0
Smeti 20t 2003 01 |Zmesny komunalny 0
odpad
Sklo 0,5t 16 01 20 | Odpadové sklo 0]
Odpad z dreva 0,5t 150103 |Obalyzdreva 0]
Odpad z gumy 0,3t 160199 |Gumové 0
podlahoviny,
profily, tesnenia

Kvapalny odpad

Kategorizacia odpadov v zmysle vyhlasky ¢. 284/2001 Zb.

Druh odpadu MnoZstvo Cislo priklad pévodu | Kategoriza
za rok odpadu cia
Vodné kvapalné koncentraty | 200 | 16 1006 Kondenzat N
obsahujlice nebezpecné latky z kompresora
Vodné kvapalné odpady neobsahujuce | 500 | 16 1002 Vyroba 0
nebezpecné latky demineralizovanej
vody

9. OSOBITNE POZIADAVKY

a) Farebné riesenie a izolacie

Vsetky strojné zariadenia, ktoré su navrhované v prevadzkovom subore su dodané s konecnym

(vrchnym) naterom priamo od prislusného dodavatela, ktory bude chranit dané strojné zariadenie
pred ucinkami prostredia v ktorom bude instalované.
Koneény farebny odtien je mozné podla poziadaviek investora (koneéného) odberatela menit.
Koneény nater bude treba vykonat iba v pripade rozvodu stla¢eného vzduchu, kde sa potrubia
opatria 2 x zakladnym a 2 x vrchnym néaterom, farbou o Cisle odtieria 4 400.

b) Tlakové skuasky

Potrubné rozvody stlaceného vzduchu sa po montazi odskdsaju na tesnost a pevnost 1,2 nasobku

pracovného tlaku stlaceného vzduchu v potrubi t. j. pracovnym tlakom, ktory ¢ini 12 bar.
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c¢) Orientacné a bezpecnostné farebné znacenie
V prevadzkovom subore sa vyznacia unikové cesty bezpecnostnym znackami, rovnako i nddzové
osvetlenie.

Vietky stipy v komunikaciach sa vyznacia farebne Zlto¢iernymi pruhmi, rovnako i vietky ostré hrany
na strojnych zariadeniach a ocelovych konstrukciach.

Prvy a posledny schod na pristupovych schodiskach sa oznaci zltou farbou, rovnako i pripadné
poklopy a jimky v podlahdch jednotlivych pracovisk.

d) Poziadavky na stavbu

Stavebna ¢ast musi zodpovedat STN 75 3415.. Pred zahdjenim montaze stroj. zariadenia je potrebné
zaistit vSetky stavebné prace podla odovzdanych podkladov a pokynov spracovatela technologicke;j
Casti projektu. Obdobne bude potrebné vykonat i vSetky stavebné vypomoci.

e) Poziadavky na projekt elektrocasti

Celé strojné zariadenia je potrebné chranit voci Ucinkom atmosférickej a statickej elektriny
uzemnenim.

Vsetky strojné zariadenia je potrebné pripojit na privod elektrickej energie, podla poZiadaviek
spracovatela technologickej Casti.

f) Neodstranitelné nebezpecenstva a ohrozenia

Neodstranitelnymi ohrozeniami a nebezpecenstvami su :
- Urazy obsluhy réznej povahy pri obsluhe, Gdrzbe, oprave...
- Nedodrziavanie pracovnej discipliny, pracovnych postupov a zasad bezpecnosti pri praci

- Zly stav ochrannych pomécok, skisobnych a meracich pristrojov, nastrojov, naradia
a spotrebicov

- Neodbornost a nesp6sobilost obsluhy, vniknutie nepovolanych os6b do blizkosti zariadenia
- Ludsky faktor — nedisciplinovanost, nevsimavost, zabudlivost, praca bez odbornych pokynov

g) Kategorizacia lakovne ako zdroja znedistenia

Zatriedenie lakovacej kabiny z hladiska zakona o ochrane ovzdusia ¢. 137 / 2010 Z. z. a vykonavacej
vyhlasky €. 410 / 2012 MPZP SR, ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia zdkona o ovzdusi.

V zmysle vyhlasky MZP SR €. 410 / 2012 Z. z., Priloha ¢. 1 — ,,Kategorizacia staciondrnych zdrojov* je
lakovnia zatriedend nasledovne :

Cislo kategdrie 6 — Ostatny priemysel a zariadenia

Podcislo kategdrie 6.2 Povrchova Uprava cestnych vozidiel s celkovou spotrebou organického
rozpustadla v t/rok.

bod c) Autoopravarenstvo — prestriekavanie automobilov, spotreba organickych rozpustadiel menej
ak 0,5 t/rok.

Lakovna je zatriedena ako maly zdroj znecistenia.

V potrubi, ktoré odvadza opotrebovany vzduch z lakovacej kabiny bude navrhnuty zaslepeny otvor,
ktory bude sluzit na meranie skodlivin v odvadzanom vzduchu z lakovne. Tento otvor bude situovany
v Casti potrubia, ktoré bude vedené nad strechou objektu.

10. RIESENIE MANIPULACIE S MATERIALOM A DOPRAVY

V nadvrhu technologickej ¢asti bude prevladat hlavne ru¢na manipulacia s materidlom, ale bude sa
pouzivat aj vysokozdvizny rucne vedeny vozik a otoéné stlpové Zeriavy a ostatné drobné manipulacné
voziky.
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Okrem ru¢nej manipulacie sa bude vykonavat manipulécia s trolejbusmi pomocou ich vlastného
pohonu, ked budu pripojené na napajaciu trole;j.

11. BEZPECNOSTNE OPATRENIA

V prevadzkovom subore sa zabezpecuju rozne druhy prac, preto su kladené i r6zne poziadavky pre
zaistenie bezpecnosti pri praci.

Pri manipuldcii s tazkymi bremenami pomocou Zeriavu je potrebné dbat o zvysenu bezpecnost pri
praci a dodrziavat prislusné predpisy, ¢o sa tyka umiestnenia bremena na zdvihacom zariadeni,
nosnosti zdvihacieho zariadenia.

Jednotlivé pracoviskd su navrhnuté tak, aby boli prirodzene osvetlené a od vetrané a aby bol k nim
bezpecny pristup dopravnych a manipulacnych prostriedkov.

Jednotlivé prevadzky st navrhnuté tak, aby bol k nim bezpecny pristup hlavne dopravnym vozikom,
ktorymi sa vykondvaju jednotlivé operacie technickej obsluhy. Komunikacie si navrhnuté dostatocne
sSiroké, aby bola prevadzka rychla a bezpecna.

Jednotlivé stroj. zariadenia su volené tak, aby vyhovovali svojou konstrukciou, prevedenim a
povrchovou Upravou prostrediu v ktorom pracuju, taktiez su okolo nich ponechané dostatocné
priestory pre bezpecnostnu obsluhu a udrzbu.

Jednotlivé strojné zariadenia su rozmiestnené tak, aby boli medzi nimi ponechané dostato¢né
vzdialenosti pre obsluhu a Udrzbu a bezpecnu pracu.

Zdvihacie zariadenia sa nesmu pretazovat vyssim zatazenim, nez je ich nosnost. Obsluhu tychto
zariadeni moZe vykonavat iba osoba, ktora je dostatoéne oboznamena s jeho funkciou, je dokonale
oboznameny s popisom a ndvodom na obsluhu, Udrzbu a prevadzku prislusného zariadenia a
zaskoleny pre tuto ¢innost.

El. motory strojnych zariadeni su prevedené v kryti, ktoré zodpoveda pracovnému prostrediu, v
ktorom su inStalované.

Nadzemné kovové konstrukcie su chranené voci atmosferickej elektrine uzemnenim.

Na manipulaciu s materialom sa budd pouzivat manipulaéné prostriedky (otoéné konzolové Zeriavy,
vysokozdvizné voziky, podvesné drazky s kladkostrojmi), ktoré bude obsluhovat zaskoleny personal.

12. STAROSTLIVOST O ZIVOTNE PROSTREDIE

Pre technoldgie oprdv a udrzby trolejbusov su navrhnuté rézne prevadzky v ktorych sa vykondvaju
pracovné ¢innosti, ktoré podla svojej povahy pdsobia na pracovné okolie, Zivotné prostredie ato
tym, Ze sa tu pracuje s nebezpecnymi latkami, ktoré posobia Skodlivo na podzemné vody, stav.
konstrukcie, pracovné a vonkajSie ovzdusie.

Navrh jednotlivych pracovisk pamatd na tieto vplyvy a v max. miere ich Gcinky eliminuje.

V miestach, kde sa akumuluje odpad z elektrolytu, ktory mdze vzniknut neopatrnou manipulaciu

s akumulatorovymi batériami, alebo sa samotnym elektrolytom, alebo kde st plochy namahané
vyparmi elektrolytu, su navrhnuté vsetky plochy ako nepriepustné, odolné voci ucinkom elektrolytu.
(napr. podlahy na jednotlivych pracoviskach, steny a stropy miestnosti...).

V miestach, kde sa bude zvarat, alebo spajkovat st instalované stabilné odsavace, ktorymi sa
odsavaju vznikajuce skodliviny. Odsavace su vybavené elektrostatickymi filtrami v ktorych sa
Skodliviny a aerosoly zachytavaju a vycisteny vzduch sa opat vracia do pracovného prostredia.

Vetraci vzduch odvadzany od striekacej steny do okolitého ovzdusia je filtrovany prechodom cez 3
filtre, kde sa dokonale zbavi zbytkov farieb. Tymto rieSenim sa odstrania nebezpecné skodliviny
obsiahnuté v odvddzanom vzduchu z lakovne az o0 98%.
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Pri vSetkych ostatnych technologickych procesoch, kde vznikaju plynné skodliviny su tieto odvadzané
VZT zariadeniami mimo prac. priestor.

13. ZOZNAM POUZITYCH NORIEM A PREDPISOV

e STN 05 0601 — Bezpecnostné ustanovenia pre zvaranie kovov - prevadzka
e STN 05 0610 — Bezpecnostné ustanovenia pre plamerniové zvaranie kovov a rezanie kovov

e STN 05 0600 - Bezpecnostné ustanovenia pre zvaranie kovov — projektovanie a priprava pracovisk
e Vyhl. SUBP & 208 / 91 - O bezpecnosti prace a technickych zariadeni pri prevadzke,
udrzbe aopravach vozidiel

e STN 735103 -Vyrobné priemyslové budovy
e STN 830917 - Ochrana vody pred ropnymi latkami

e STN 01 8012 - 1 Bezpecnostné farby a znacky, ¢ast 1 : Definicie a poziadavky na vyhotovenie
e STN 01 8012 - 1 Bezpeénostné farby a znacky, ¢ast 2 : Bezpecnostné znac¢ky na ochranu
zdravia

e STN 20 0700 — Bezpecnostné predpisy pre obrabacie stroje na kovy
e STN 07 8304 — Kovové tlakové nadoby k doprave plynov
e STN 27 0143 — Zdvihacie zariadenie. Prevadzka, udrzba a opravy

e STN 735103 - Vyrobné priemyslové budovy

e STN 65 0201 - Horlavé kvapaliny, prevadzkarne a sklady

e STN 92 0800 — Horlavé kvapaliny — poziarna bezpecnost stavieb
e STN 67 0811 — Skladovanie naterovych latok.

e STN EN 16 985 — Striekacie kabiny na organické naterové latky. Bezpecnostné poZiadavky.

e Vyhlaska MDPT SR ¢. 205 / 2010 Z. z. o uréenych technickych zariadeniach a uréenych ¢innostiach
a ¢innostiach na urcenych technickych zariadeniach

e NVSRE 387 /20067.z. —o poziadavkach na zaistenie bezpeénostného a zdravotného
oznacenia pri praci

e Zakon €. 124 /2006 Z. z. — 0 bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a o zmene a doplneni
niektorych zdkonov

e NVSRE.391/2006Z. z. — o minimalnych bezpeénostnych a zdravotnych poziadavkach na
pracovisko

e NVSRE. 392 /2006 Z. z. - o minimalnych bezpeénostnych a zdravotnych poziadavkach pri
pouzivani pracovnych prostriedkov

e NVSRCE. 395/2006Z. z. — o minimalnych poZiadavkach na poskytovanie a pouzivanie osobnych
ochrannych pracovnych prostriedkov

e NVSRC. 281 /2006 Z. z. — o minimalnych bezpeénostnych a zdravotnych poziadavkach pri ruénej
manipulacii s bremenami

e 032/BTP/TI - Potrubie. Technické pravidla

e Vyhl. MV SR ¢. 142/2004 - O protipoZiarnej bezpecnosti pri vystavbe a pri uzivani prevadzkarne
a inych priestorov, v ktorych sa vykonava povrchova Uprava vyrobkov
naterovymi l[atkami.

vyhl. MPSVaR ¢. 508/2009 - ktorou sa ustanovuju podrobnosti na zaistenie
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bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci s technickymi
zariadeniami tlakovymi, zdvihacimi, elektrickymi

a plynovymi a ktorou sa ustanovuju technické zariadenia,
ktoré sa povazuju za vyhradené technické zariadenia

Okrem toho je potrebné dodrzZiavat vietky ostatné predpisy - montazne, prevadzkové, navody na
obsluhu a udrzbu prislusnych stroj. zariadeni, ktoré dodava vyrobca s prisluSnym strojnym
zariadenim.

14. ZOZNAM SUVISIACICH OBJEKTOV

850 - Umyvanie vozidiel a ¢istenie odpadovych vod
900 - Technoldgia haly udrzby trolejbusov

Bratislava, jun 2023 Vypracoval : Ing. Pavol Pristas
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